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Eine kleine Einfuhrung



Digitale Technologien treiben Innovationen auf den Industriemarkten voran
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Daten unterschiedlicher industrieller “Individuen”

Die Industrie ist ein Sammelsurium an Geraten und Systemen

Bei Verbrauchern: vergleichbare Personen

Industrielle Anwendungsfalle:
viele, aber unterschiedliche Objekte

Sehr groBe Anzahl an Personen mit ahnlichen Profilen (Verbraucher)
Meistens unberechenbares Verhalten (unbekannt),
welches der Psychologie folgt
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GroRe Anzahl sehr unterschiedlicher Gerate und Systeme. Verhalten sich

meist wie vorgesehen (bekannt)
und folgen den Gesetzen der Physik
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Kiinstliche Intelligenz (KI)

Unterscheidung zwischen analytischer und Generativer Ki
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Generative Kl ist ein Game Changer (Spielveranderer, Wegbereiter)

Generative vs. analytische Ki

Analytische Ki

=

Erkennung, Vorhersage

Erkennt ein Gemalde
von Van Gogh
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Generative Kl

AT

Schopfung, Neuerfindung

Erzeugt ein neues Bild
im Stil von Van Gogh



Was braucht es flir industrielle KI ?

Daten Fachwissen Algorithmen Rechen-
(Sensoren, loT) leistung
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Vision
Vom automatisierten zum autonomen System

Automatisierte Ablaufe Autonome Ablaufe

Daten Information

E?(perte Ubernimmt fo} @' Intelligentes System .C} @' Intelllge.ntes S.ystem -Q-
die Kontrolle des Systems, -@- entscheidet sich

flr eine Losung

— empfiehlt eine Lésun
und findet eine Losung P g

Aktion

Automation (OT)
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Wie Kl implementieren?
Strategie bei ABB

Intern

Wo ist Kl einsetzbar?

* Marketing & Vertrieb
* Logistik & Verwaltung
 Kundenservice

* Produktion

— Kl dort zuerst implementieren

Extern
* Um ein Geschaftsmodell zu entwickeln = Daten
* vor KlI-Strategie > Datenstrategie
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Kl in der Anwendung



Kl in der Anwendung
(Remote) Anwenderunterstitzung fur die Prozessindustrie

Unterstiitzung Leitstellenbetrieb mit KI

* Trotz fortgeschrittener Automatisierung => Bediener im Kontrollraum entscheidend bei
Gewabhrleistung von Produktqualitat, Produktionsleistung und Sicherheit.

* Anlagenbetreiber brauchen Unterstlitzung, => zeitnahe & fundierte Entscheidungen miissen
getroffen werden: Bedarf an Fernsteuerung und autonomem Betrieb 1

* KI-Entwicklung und Validierung mit historischen Daten aus dem Draugen*-Olfeld

Bediener : . Warum tritt Ist das schon Wird das
Gibt es einen
Frage Fehler? der Fehler mal funk-

' auf? passiert? tionieren?

B:dlener Anomalie Root-Cause Wissens Workflow What-If

u"pport Detektion Analyse Extraktion Mining Analyse
Losung

Detektion Analyse Handlung

* Operated by OKEA
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Kl in der Anwendung
ABB Ability™ Plantlnsight

Herausforderung
* Fehlersuche & Ursachenforschung = Zeitaufwand
 Terabyte an verteilten Prozessdaten
e Uberwachung mehrerer Variablen
mit dynamischer Interaktion
* Wissen bewahren

Kundenwunsch
* Schnelle und einfache Ursachenanalyse
* Einfache Datenextraktion, Aufbereitung und Analyse
e Kontinuierliche Uberwachung
von Prozessabweichung(en)
* Co-Pilot wahrend des Anlagenbetriebs

© 2025 ABB. All rights reserved. Slide 12 October 20, 2023




Kl in der Anwendung
ABB Ability™ Plantlnsight

ABB Ability™ Plantinsight

“

Analyse historischer Ursachenanalyse Prozesszustand Echtzeit- MehrgroRen- Einbinden von
Prozessdaten zur schwer erklarbarer iiberwachen unterstiitzung des betrachtung auch KI-Losungen in
Identifikation von Anlagenzustinde und Anomalien Bedienpersonals nichtlinearer und traditionelle

Optimierungs- erkennen Totzeit behafteter Regelungs-konzepte
potentialen Prozesse

Ursachenanalyse & Fehlerdiagnose Visualisierung & Friiherkennung
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Kl in der Anwendung
ABB Ability™ Batchlnsight

Herausforderung

* Vergleichbarkeit einzelner Batches und Chargen
* Analyse und Fehlerbehebung

* Frihzeitiges Erkennen von Anomalien

e Ungeplante Stillstande

Losungsansatz
* Modellierung von Batchanalysen

* Fruhzeitige Erkennung und Korrektur
von Prozessabweichungen

* Zykluszeitanalyse und Ursachenanalyse
e Variablenselektive Chargenuberwachung
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o . PV Ansicht
Kl in der Anwendung e

ABB Ability™ Batchlnsight ——
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Uberlagerungsdiagramme von Prozessvariablentrends ausgewihlter
Chargen und Rezepturverfahren

Leistungsstarke Visualisierung mehrerer Chargen

» Gefiihrte Auswahl
— Bessere Benutzererfahrung fir Rezepte, Chargen,
Rezepturverfahren & Prozessvariablentrends (PV’s)

* VergroBBerungsfunktion
- Erkennen kleinerer Unterschiede zwischen Chargen

* Prozessvariablenabgleich
- Abgleich mit ausgewahlter Referenzcharge,
nach Prozessvariable, nach Chargenereignissen T U

ith anomaly based on « =
. imilarity index

e Ahnlichkeitssuche '
- finden von Chargen mit dhnlichen Anomalien
(Terrabyte an gesammelten historischen Prozessdaten)

Comparé the similar
batches with anomaly
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Kl in der Anwendung 2
OPTIMAX® for Industrial and Commercials

Herausforderung
* EnEfG (Einfihren ISO 50001)

* Energiepreise (Maximierung Energieeffizienz &
Reduktion Energiekosten )

* Komplexitat (Orchestrieren von EE, Lasten,
Strompreisen,...)

e CSRD (Erfassung & Reduktion der CO,—Emissionen)
* Branchen- & Systemunabhangigkeit
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Kl in der Anwendung

OPTIMAX® for Industrial and Commercials

OPTIMAX® for Industrial Sites

Optional

Optional

_________________ sidtd s ]
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— Frei — Echtzeit
konfigurierbare Optimierung
Dashboards — Koordinierte

— Report- Steuerung
generierung im Betrieb
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Monltorl‘ng & Echtzeit-Betrieb Vorrau.ssghauende
Reporting Optimierung

— Optimale Fahrplane

— Kl gestutzte Vor-

basierend auf hersage (Auto ML)
Vorhersagen (Last,
Erzeugung, Preise)

Betrieb
Multiple-Werke

— Werke vergleichen
— Unternehmensweite
Energieoptimierung




Kl in der Anwendung
Optimierung von Warmenetzen mit 800xA und OPTIMAX®

External Systems

OPTIMAX®

Dynamic Optimizer

Real-time gateway I

I

Real-time interface

!

Real-time Interface

Hydraulic Management

CHP/Datacenter/... Pool Local PLCs

A
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* Temperature Balance
management

o
T Solar

MAX FLOW DH Suppl
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Energiemanagement

* Power Balance
management

* Spitzenlastkappung

* Systemdienst-leistungen
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Q&A
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